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/ POZ0 A TIERRA PARA ADOSAR

TOMACORRINTE BIPOLAR DOBLE TIPO SCHUKO CON
LINEA A TIERRA, h=0.40M
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TOMACORRINTE BIPOLAR DOBLE TIPO SCHUKO CON
LINEA A TIERRA, MINIMO DE h=1.20M

TOMACORRINTE BIPOLAR DOBLE EXISTENTE CON
LINEA A TIERRA, h=0.40M
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TOMACORRINTE BIPOLAR DOBLE ESTABILIZADO CON
LINEA A TIERRA, EN TECHO

SALIDA DE FUERZA ADOSADA EN MURO EN
CANALETA DE 105x65mm CON TAPA

CAJA DE PASE CUADRADA F°G* — PESADA DE
DE 100x100x50mm, PLANCHA e=1/16"
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